TEMA 4: Introduccion al conformado plastico de metales

1.El conformado isotermo por deformacion plastica es un conformado...

1. ... en caliente en el que las herramientas son precalentadas.

2 .. en el que la temperatura de las herramientas se mantiene constante.

3. ... en caliente en el que la temperatura del material se mantiene constante.

4 .. donde el material estd a una temperatura entre el 30% de su punto de fusion y su temperatura de recristalizacion.

2.¢Qué caracteristica es propia de un proceso de conformado plastico en frio?
1. A veces puede ser necesario precalentar las herramientas.

Se consiguen piezas menos precisas que si se realiza en caliente.

Se obtienen piezas con propiedades mas isétropas.

Requiere potencias superiores a la deformacion en caliente.
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. En un proceso general de conformado por deformacion plastica, un aumento de la temperatura de trabajo implica...
.. un aumento de la ductilidad y del limite de fluencia.

.. una reduccion del coeficiente de endurecimiento por deformacion y del limite de fluencia.

.. un aumento de la ductilidad y del coeficiente de endurecimiento por deformacion.

.. una reduccién de ductilidad y un aumento del limite de fluencia.
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. En un proceso de conformado por deformacidn plastica, écomo afecta al material un aumento de la temperatura?
Disminuye su tenacidad.

Disminuye su exponente de endurecimiento por deformacién.

Aumenta su limite eldstico.

Disminuye su ductilidad.
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5. El proceso de conformado por deformacién plastica isotérmico...

1 ... es de aplicacion Unicamente a aleaciones de magnesio.

2. ... requiere dispositivos especiales para mantener a temperatura constante el material a conformar.

3 ... se lleva a cabo a temperaturas muy préximas a la temperatura ambiente.

4, ... consiste en el precalentamiento de las herramientas que entran en contacto con la pieza con vistas a reducir el gradiente
térmico.

6. La temperatura de recristalizacién se define como:

1 La temperatura a la cual cristaliza el material.

2. La temperatura a la que se regeneran todos los granos en un tiempo de 1 hora.

3 La temperatura a la que el material muestra un cambio apreciable en su comportamiento mecanico.
4 La temperatura a la cual se ordenan los granos para obtener un material mas resistente.

7. En los procesos de conformado por deformacion plastica en los que la temperatura absoluta de trabajo es un 15% de la temperatura de
fusiéon del material...

1. ... la aparicion de 6xidos en la superficie de la pieza es muy probable debido a la alta reactividad quimica.

2 ... se obtiene un aumento de la dureza de la pieza.

3. ... Se requieren equipos menos robustos que los necesarios para temperaturas del orden del 70% de la temperatura de fusién
4 ... se obtienen propiedades muy isétropas debido al alto nivel de recristalizacidén obtenido.
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. Uninconveniente que tiene conformar plasticamente en frio es que...
1 .. se empeora el acabado superficial.

2 .. se empeora la precision dimensional.

3. ... Se necesitan equipos mas robustos.

4 .. disminuye la vida til de las herramientas.

9. En general, équé modelo de comportamiento de un material es mas adecuado utilizar en un proceso de conformado plastico en caliente?
1. Elastico perfecto.

2 Elasto-plastico con endurecimiento.
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12. En general, un material es mas facil de conformar cuando...

1. ... se aumenta la temperatura o se disminuye la velocidad de deformacion.
2. ...se aumenta la temperatura o la velocidad de deformacion.

3. ... se disminuye la temperatura o se aumenta la velocidad de deformacion.
4. ... se disminuye la temperatura o la velocidad de deformacién.

13. El conformado en frio posee las siguientes caracteristicas:
1. Se obtienen piezas resistentes y duras.

2. Se pueden obtener piezas muy complicadas.

3. Mala precision dimensional y mal acabado superficial.

4. Los equipos a usar no tienen por qué ser robustos.

14. {Como afecta un aumento de la temperatura en el conformado plastico de un metal?
1. Los efectos son despreciables.

2. Aumenta su ductilidad.

3. Disminuye su tenacidad.

4. Aumenta su resistencia.

15. Aumentar las fuerzas que ejercen las herramientas en un proceso de conformado plastico en caliente de un metal...
1. ... conlleva que el proceso se acelere.

2. ... es la Unica forma de conseguir mayores deformaciones.

3. ... consigue disminuir la anisotropia del material.

4. ... evita la aparicidn de cascarilla de 6xidos en la superficie de la pieza.

16. ¢Cual de los siguientes modelos de comportamiento describe mejor el comportamiento en frio de la mayor parte de los metales?
1. Elasto-plastico con endurecimiento por deformacion.

2. Elastico perfecto.

3. Elasto-plastico perfecto.

4. Rigido-plastico perfecto.

17. En el conformado en caliente...

1. ... se mejoran las propiedades mecanicas del producto final.

2. ... se pueden conformar materiales con baja ductilidad a temperatura ambiente.
3. ... se obtiene una mayor precision dimensional.

4. ... aparece anisotropia en la estructura de la pieza.

18. En el conformado plastico en caliente de un metal, la sensibilidad a la velocidad de deformacién...
1. ... disminuye al disminuir la temperatura de trabajo.

2. ... coincide con el valor de la tensidn correspondiente a una velocidad de deformacién unidad.

3. ... tiende a cero al aumentar la temperatura de trabajo.

4. ... coincide con el exponente de endurecimiento por deformacion en tibio.

19. ¢Como definiria un aleacidn que tiene 900 MPa de limite elastico y 8% de elongacion en rotura?
1. Tenaz. 2. Tenaz, resistente y fragil.
3. Resistente y fragil. 4. Resistente y ductil.

20. ¢Como afecta un aumento de la velocidad de deformacidn a la ductilidad, la resistencia y la tenacidad en el conformado en frio de una
aleacién metdlica?

1. El efecto es despreciable.

2. Todas aumentan.

3. La ductilidad y la tenacidad aumentan y la resistencia disminuye.

4. Todas disminuyen.

21. En el conformado en caliente de un metal con una prensa hidraulica, équé inconveniente tiene aumentar la velocidad de la prensa?
1. Se hace necesario precalentar las herramientas.
2. Existe un mayor riesgo de rotura de la pieza.
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24. iComo afecta un aumento de la velocidad de deformacidn en el conformado plastico en caliente de un metal?
1 Los efectos son despreciables.

2 Aumenta su ductilidad.

3. Aumenta su resistencia.

4 Disminuye su tenacidad.

25. ¢A qué nos referimos cuando hablamos de la tenacidad de un material?

1 A la deformacién que admite el material sin romperse.

2 A la carga que admite el material sin romperse.

3. A la capacidad que tiene el material de soportar esfuerzos sin deformarse permanentemente.
4 A la energia que admite el material sin romperse.

26. La tenacidad es...

1 ... la energia que es capaz de almacenar un material deformado plasticamente antes de romperse.
2 ... lareduccion de area que experimenta un material sometido a traccion.

3. ... el aumento de area que experimenta un material sometido a traccion.

4 ... la capacidad de un material para deformarse plasticamente antes de romperse.

27. ¢A qué es debida la anisotropia de las propiedades mecanicas de un metal?
1 A la presencia de dislocaciones en la estructura del material.

2 A la presencia de granos no esféricos.

3. A la presencia de granos esféricos.

4 A la recristalizacion de los granos.

28. ¢Como afecta la temperatura de trabajo en un proceso de conformado plastico a los requisitos de potencia de los equipos?
1 Al aumentar la temperatura se requiere mas potencia.

2 El trabajo en frio requiere menos potencia que el trabajo en tibio o en caliente.

3. Al disminuir la temperatura se requiere mas potencia.

4 La potencia no depende de la temperatura, sélo de la velocidad de produccion.

29. Al realizar cualquier proceso de conformado plastico, el hecho de realizar la operacién en frio implica que...
1 .. la deformacidn plastica inicial de la pieza es nula.

2 .. se obtienen unas mejores precision dimensional y acabado superficial que en caliente.

3. ... se mejora la ductilidad del material con respecto al trabajo en caliente.

4 .. se puede suponer un comportamiento elasto-plastico perfecto para la mayoria de los metales

30. En un proceso de conformado por deformacion plastica la temperatura de la pieza...

1 .. es menor que la temperatura de recristalizaciéon y mayor que el 30% de su punto de fusidn, si se realiza en frio.
2 .. es menor que la temperatura de recristalizacidn si se realiza en caliente.

3. ... s mayor que el 75% de su punto de fusidn si se realiza en caliente.

4 .. es menor que el 30% de su punto de fusidn si se realiza en frio.

31. Se desea conformar en caliente una pieza en el mismo tiempo que se tarda en hacerlo en frio. ¢ Cuales son ahora los requisitos de energia y
potencia, comparados con el proceso en frio?

1. El trabajo es el mismo pero se requiere una mayor potencia.
2. La potencia es la misma pero se requiere mas trabajo.

3. lguales.

4, Ambas energia y potencia son menores.

32. La tension de fluencia media en un proceso de deformacion plastica de un material es:

1. La tension (constante) que provocaria el mismo incremento de deformacion e igual trabajo plastico.

2. La fuerza que hay que aplicar para deformar el material.

3. La tension que hay que aplicar para disminuir la fuerza de laminacién.

4, La tension (puede ser variable) que provocaria el mismo incremento de deformacién e igual trabajo plastico.

33. De los siguientes procesos de deformacion plastica, écual deforma la pieza solamente en zonas localizadas de la misma?
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35. En los procesos de conformado por deformacidn plastica, las cargas externas que se aplican son...
... de traccion o de flexién.

... Unicamente de compresion.

... de compresion, de traccidon, de cortadura, de flexion.

... de compresion o de cortadura.

e

36. En un proceso de forja libre en el que la maza se mueve a velocidad constante, la velocidad de deformacion de la pieza es...

1. ... maxima al final de la carrera de forja.

2. .. minima al final de la carrera de forja.

3. ... directamente proporcional a la altura de la pieza.
4. .. constante.

37.¢A qué es debido el cambio del limite elastico de un metal en un proceso de conformado plastico?

1. A la variacion de las tensiones residuales presentes en el material.

2. El limite eldstico no varia en los procesos de conformado plastico.

3. A los cambios que se producen en la forma y en el tamaiio de los granos del material.
4, A la variacion del nimero de dislocaciones presentes en la estructura del material.

38. Al aumentar las fuerzas que ejercen las herramientas en un proceso de conformado plastico en frio de un metal...

1. ... el proceso se acelera.

2. .. la temperatura de la pieza no varia.

3. ... se consiguen mayores deformaciones.

4, .. aparece una cascarilla de éxidos en la superficie de la pieza.

39. En la ley de Hollomon que modela el comportamiento de un metal en la region plastica, el exponente de endurecimiento por
deformacion...

1. ... coincide con el valor de la tension correspondiente a una deformacién unidad.

2. ... coincide con el exponente de sensibilidad a la velocidad de deformacion en tibio.
3. ... tiende a cero en el conformado en caliente.

4. ... tiende a cero en el conformado en frio.

40. ¢Cémo afecta un aumento de la temperatura a la ductilidad, la resistencia y la tenacidad de una aleacion metalica?

1. Todas aumentan.

2. Todas disminuyen.

3. La ductilidad y la tenacidad aumentan y la resistencia disminuye.

4, La ductilidad aumenta y la resistencia y la tenacidad disminuyen.
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