Control en adelanto
Control de proporcion
Control en cascada

Control de Procesos Quimicos
Tema 4 — Lazos multiples

CLASES PARTICULARES, TUTORIAS TECNICAS ONLINE
LLAMA O ENVIA WHATSAPP: 689 45 44 70

artagend

ONLINE PRIVATE LESSONS FOR SCIENCE STUDENTS
CALL OR WHATSAPP:689 45 44 70

www.cartagena99.com no se hace responsable de la informacién contenida en el presente documento en virtud al
Articulo 17.1 de la Ley de Servicios de la Sociedad de la Informacion y de Comercio Electrénico, de 11 de julio de 2002.
Si la informacién contenida en el documento es ilicita o lesiona bienes o derechos de un tercero haganoslo saber y sera retirada.



*200Z ap ol ap TT ap ‘021U0JI03|T 012I8WO0D) 3P A UQIDBWIOLU| B] 8P PEP3IJ0S | 9P SOIDIAISS ap A3 €| ap T'LT O|ndIuy

"epeJnal vias A 1ages ojsouebey 019013) UN 8P SOYI3IaP O SBUSIC BUOIS3| O BIDI|I S8 01USWINJOP |8 U BPIUSIU0D UQIoeW IOl B IS

[e PNUIA US 0JuUBWINJ0P B)uasaid [ US BPIUSIUOD UQIDRWIOUI €] 9P 3|gesuodsal adey s Ou W0’ ggeuabeled mmm

663113391193

Jelanto

sico del control en adelanto es medir perturbaciones importantes en variables que
able controlada y ejecutar acciones correctoras antes de que éstas se propaguen por
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Lazos multiples

perturbacion han de medirse in-situ. En la mayoria de las ocasiones no es posible
variables de perturbacion que puedan afectar a la variable controlada

trol sea eficaz, al menos ha de disponerse de un modelo aproximado del proceso.
e utiliza un modelo aproximado, lo que implica pérdida de precision.

bl lazo ha de ser mas rapida que la del proceso, de lo contrario no puede
esta estrategia de control.
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ido feedback-feedforward (realimentacidén-adelanto) permite corregir la desviacion
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roporcion

Lazos multiples

sial de control en adelanto que tiene una amplia aplicacion en el entorno industrial. El
itrol de proporcidon es mantener los valores de dos variables de proceso en una razon
caso mas habitual es el de dos caudales, uno de los cuales se considera perturbacion

rariable controlada.
lemas basicos:
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ntidad relativa de componentes en operaciones de mezcla
relacion estequiométrica en la adicion de reactivos a un reactor
determinada razén de reflujo en una columna de destilacion
dad de combustible a aire en un horno entorno a un valor éptimo



HC 2 Lazos multiples
— .
ﬁ:l-.!. ‘estricciones
L T ue puede considerarse multivariable, pues se leen varias variables, mientras que la
B . ¥ : 12>
s solo una. La actuacidon depende de una de ellas que domina en funcién de un
= ;e intenta que, antes de alcanzar niveles peligrosos, se produzca el cambio en la

= o nte. Los selectores también se emplean en instrumentacion redundante.
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A valvula

Columna

rango partido

arse la inversa de la anterior. Una Unica variable medida y controlada, mientras que
nipuladas pueden ser varias. El rango puede llegar a solaparse.
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PV PIC V-1 V-2

JE V2 0 0 100% 0%
50 50 0% 0%
T 100%
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Lazos multiples

1da

rrnativa al control feedback-feedfoward. El control en cascada se basa en emplear un
Ja secundario que permita conocer la existencia de una perturbacion antes de que
a por el sistema sin necesidad de medir directamente dicha perturbacion.
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n de los lazos de control es de primario o maestro — master — al lazo que monitoriza
roceso, que es el lazo mas externo, y de secundario o esclavo — slave — al lazo que
bn de control (monitoriza la perturbacion). En funcién de esta configuracion, las
rincipales del lazo de control en cascada son:

ntrolador maestro sirve de punto de consigna del lazo de control esclavo.

stan anidados, es decir, el lazo de control secundario se encuentra dentro del lazo de
). Puede haber infinitos niveles de anidamiento, tantos como lazos.
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